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TOLERANCIJE WALU POMPY

Specyfikacja i wartosci podanych ponizej dopuszczalnych tolerancji utozyskowania watu pompy sg wartos$ciami maksymalnymi.

W przypadku ich przekroczenia moze wystgpi¢ niewtasciwe funkcjonowanie uszczelnienia, a nawet jego zniszczenie. W takich
przypadkach ,,ANGA” Uszczelnienia Mechaniczne Sp. z 0.0. nie ponosi odpowiedzialnosci.

BICIE WALU W ULOZYSKOWANIU: BICIE WALU

e dlag <50 mm: max.0.05mm, Bicie watu / tulei pod uszczelnieniem mechanicznym:
e dlag <50 mm: max. 0.05mm,

e dlag > 50 mm: max. 0.08 mm,
e dlag > 50 mm: max.0.08 mm

e dlag > 100 mm : max. 0.1 mm.

e dlag > 100 mm : max. 0.1 mm.
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WSPOLOSIOWOSC WALU BICIE CZOtA

Wspdtosiowos¢ watu w stosunku do komory Bicie czota do osi watu nie moze przekraczac:
uszczelnienia max. 0.15 mm.

e don=23000rpm : max. 0.025 mm,
W przypadku uszczelnienia mechanicznego z
pierscieniem pompujgcym max. 0.1 mm. e don = 1500rpm : max. 0.08 mm

e don= 800rpm : max. 0.2 mm.
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LUZ WZDLUZNY

Luz tozyskowy wzdtuzny max. 0.15 mm.

WSPOLOSIOWOSC SPRZEGLA

Ustawienie sprzegta watu pompy i napedu: max.
0.15 mm.
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